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- evon XAMControl — der Luckenschluss zwischen Produktion & ERP
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evon XAMControl vereint
als MES die Welt des
Managements mit der
Welt der Produktion.

Sie profitieren von
verlasslichen Entschei-
dungsgrundlagen und
agieren in Zukunft
proaktiv.
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Fokus > 1 Woche
Datenaustausch von Stammdaten,
Plandaten, Prozess- und

Produktionsdat

en

Fokus < 1 Woche
Planung, Ausfuhrung von
Auftragen und Sicherung

der Qualitat

o KEom00058

Fokus Echtzeit

Standardisierte

Schnittstellen zur
Automatisierung

,Unbundling“

ERP

XAMControl

www.evon-automation.com 3 Seite 5



Mischanlagen (Lebensmittel, Futtermittel, Baustoff, Chemie, Pharma) -

Automotive (Montagelinien, Priifstande, etc.) — Stahlindustrie —

Galvanik & Halbleiter-Industrie — Prozessindustrie
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Weg mit der Komplexitat fur den
Anwender, weg mit den
Schnittstellen und weg mit der
getrennten Datenhaltung.
Sobald SCADA & MES homogen
kombiniert sind, profitieren

Sie von einfacherer Handhabung,
von besserer Erweiterbarkeit und
naturlich von allen anderen

evon XAMControl-Vorteilen ...

i - XAMControl-Vorteile

= Das Beste aus den Welten von
ANSI/ISA S88 & ANSI/ISA S95

-> Vollstandig datenbankbasierend
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= Redundanz (optional)
— Hot Standby
— Einfache Konfiguration
— Jederzeit nachrUstbar
— Sichere Datenkonsistenz

= Cluster (optional)
— Betrieb im Clusterverbund

-> Module

— MES Server (Optional redundant)

— MESControl Unit/WorkCell

— Prozesseditor

— Materialverwaltung &
S Losverwaltung
. — Qualitats- und Laborprufung
— Auftragsplanung
— Historie Fertigungsauftrage
— Tracking and Tracing
— MESControl Reporting Basic
— Dashboard / KPlIs
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Flexible Anlagenkonfiguration

Alle Moglichkeiten und
Restriktionen auf einen Blick
Unbundling bzw. das Schlagwort ,,Losgrofie
1“ erfordert ein hohes Maf3 an Flexibilitat in
Ihrer Anlagenkonfiguration.

evon XAMControl als Produktionsleitsystem
bietet Ihnen die geforderte Flexibilitat und
erganzt sie um einfache Bedienbarkeit und

eine offene Architektur.
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Material & Lose

Aus Rohstoffen wird ein
fertiges Produkt

lhr Prozess modelliert die Schritte, die in

Ihrer Anlage notwendig sind, um aus

Rohstoffen ein fertiges Produkt zu machen.

evon XAMControl fugt alles dazu, was in
einem modernen Produktionsbetrieb
state-of-the-art ist: Barcode/RFID,
Materialbestand, Rohstoffe, Qualitatssiche-

rung, Freigabe, Nachverfolgung ...

Produktionsprozesse

Frei modellieren im Rahmen der
Moglichkeiten der Anlage

Jeder Produktionsprozess ist in evon
XAMControl frei konfigurierbar. Die Limits
sind nur die Moéglichkeiten lhrer Anlage.
Diese extrem einfache Variante der Model-
lierung erlaubt es, Prozesse und Ablaufe zu
testen (Versionierung) und mit minimalen
Aufwand anzupassen — die Ruckmeldungen
uber Effizienz lhrer Anpassung finden Sie in
der evon XAMControl-Datenbank.

%4/ Highlights

Auftragsabarbeitung

Live dabei, gerne auch im ERP
Die Abarbeitung der Auftrage erfordert bei
flexiblen Anlagen und Prozessen einen auto-
matisierten Informationsfluss zu Ilhrem ERP.
Damit konnen Synergien erkannt und ge-
nutzt werden. Wenn Ilhr ERP noch in Echtzeit
weif3, was gerade wo produziert wird, konnen

Sie schneller & effizienter eingreifen.
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Planung der Produktion

Potentiale nutzen

Planung erfordert Know-how — wenn in
Ihrem Produktionsleitstand samtliche
Daten verfligbar sind (Maschinen-Zustan-
de, Lagerbestande, Produktionszeiten, etc.)
wird lhre Planung einfacher, transparenter
und genauer. Wenn evon XAMControl
einen angepassten Planungsassistenten
zur Optimierung lhrer Schlusselprozesse
bereitstellt, beginnen Sie die Potentiale

wirklich zu nutzen.
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Live Produktion

Individuell visualisiert

Die Visualisierung ist heute mehr als nur ein
Abbild des Prozesses. In evon XAMControl
konnen Sie die Elemente mit Livedaten ver-

kniipfen und Anderungen in Echtzeit aus-
fuhren — flexibel angepasst und direkt mit

Ihrer Maschinensteuerung verbunden.

%4/ Highlights

Qualitdatssicherung und Probennahme
Dokumentiert & freigegeben
Qualitatssicherung erfordert in erster Linie
eine durchgehende Dokumentation. Damit
Sie auf der sicheren Seite sind, konnen fur
die produktionsbegleitende Qualitatssiche-
rung verschiedenste Qualitatsspezifikati-
onen im System konfiguriert werden, die
erfullt werden muissen. Hierbei wird jedes
Prifungsergebnis mit eindeutiger ID und
den erfassten Werten dokumentiert. Je

nach Ergebnis wird das jeweilige Produkt

bzw. Charge freigegeben oder fur den weite-

ren Prozess gesperrt.

Nachvollziehbarkeit / Business Intelligence
Strategisch & operativ

Die lickenlose Riickverfolgung mit detail-
lierten Aufzeichnungen tUber Materialien und
Produktionsablaufe ist das Fundament fur die
strategische und operative Business Intelli-
genz von evon XAMControl. Gespeichert in
der Datenbank sind alle Daten schnell und

ubersichtlich auf Mausklick verfugbar.
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Linienmanagement

Eine Produktionslinie vereint unterschied-
lichste Maschinen, Anlagen und Gerate. Das
Linienmanagement von evon XAMControl
verschafft lhnen nicht nur einen Uberblick,
sondern erlaubt Ihnen eine schnelle Reakti-
on auf Veranderungen bzw. Unvorhergese-
henes. Sie werden dabei mit klaren Analy-
sen und Empfehlungen fur die schrittweise
Optimierung unterstutzt.

Im laufenden Betrieb wird Ihr Produktions-
team durch Echtzeit-Informationen tUber den
Status der aktuellen Charge, aktuelle Alarme
und Ereignisse unterstutzt. Dank integrier-
ter Reports und Statistiken stehen diese Da-
ten fir jede Form der Analyse zur Verfligung

und helfen lhnen bei der Optimierung.
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Energie und Ressourcen
managen

evon XAMControl erfullt alle Anforderungen
an ein Energiemanagementsystem (EMS)
entsprechend der Norm DIN EN ISO 50001.
Zentrale Aufgabe eines EMS ist es, Basisda-
ten fur die bewusste Steuerung und stetige
Optimierung des Energieverbrauchs bereit-
zustellen.

evon XAMControl bietet lhnen alle techni-
schen Maoglichkeiten, Energie- und Zahler-
daten von unterschiedlichsten Medien zu
erfassen, zu archivieren und auszuwerten.
Diese Datenbasis ermdglicht es lhnen, zeit-
nahe Entscheidungen zu treffen, bzw. Pro-
zessablaufe so anzupassen, dass eine Uber-
schreitung von Energiespitzen vermieden
wird und damit Energie und Geld gespart

werden.

Steigende Effizienz dank OEE
Sie konnen die Produktivitat und Effek-
tivitat lhrer Maschinen und Anlagen mit

der OEE-Auswertung in evon XAMControl
Uberwachen. OEE (Overall Equipment Effec-
tiveness = Gesamtanlageneffektivitat) ist
eine Kennzahl, die hilft, die Produktivitat,
die Rentabilitat und die Gesamteffektivitat
Ilhrer Produktionsanlagen (Maschinen, Fer-
tigungszellen, Flie3bédnder usw.) im Kontext
mit dem Fertigungsprozess zu ermitteln, zu
uberwachen und zu verbessern.

OEE berucksichtigt die haufigsten und wich-
tigsten Quellen von Produktivitatsverlusten
in der Fertigung. Der OEE-Wert setzt sich
aus den folgenden drei Faktoren zusammen:
Verfugbarkeit, Leistung und Qualitat.

%,‘/ BDE & MDE

Besser planen
Planen Sie die Produktionszeiten und

Schichtmodelle Gber den neuen Schicht-
planer in evon XAMControl. Hier kbnnen
verschiedenste Schichtmodelle hinterlegt
werden und dann eingeplant werden. Es ist
aber auch moglich, die Arbeitszeiten fur ein-
zelne Tage zu verandern und so flexibel auf

die Fertigung einzugehen.

Alle Zeiten werden in einer eigenen Daten-
bank-Tabelle hinterlegt und auch historisch
archiviert. Diese stehen dann spater fur
Auswertungen zur Verfugung. Mit dem
Schichtplaner kdnnen Sie lhre zuklunftige
Fertigung planen und haben Uberblick Giber

Ihre vergangenen Schichtzeiten.
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Visualisieren, Dosieren, Mischen,
Steuern

evon XAMControl bietet eine einfache und
intuitive Navigation und Bedienerfuhrung
far lhre Anlage. Samtliche Produktionspro-
zesse werden Ubersichtlich dargestellt. Sie
haben dadurch die wichtigsten Informatio-
nen uber den Zustand der Anlage und ak-
tuelle Produkt- und Auftragsinformationen
immer im Blick.

Im laufenden Betrieb unterstutzt Sie das
System durch dynamisches Einblenden/Ein-
farben von aktiven Anlagenteilen und Agg-
regaten (zB. beim Dosieren und Verwiegen
von Materialien) bzw. zeigt Soll- und Istwerte
in Echtzeit anhand aktiver Rezeptur an. Da-
mit Sie den Uberblick behalten, werden alle
Daten in eine zentrale Datenbank gespei-

chert und sind jederzeit abrufbar.
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Stammdaten-Verwaltung

Damit evon XAMControl Ihre Produktion
steuern und optimieren kann, verfugt das
System uUber eine umfassende Material- und
Artikelstamm-Verwaltung. Samtliche Roh-
und Hilfstoffe sowie alle Halbfertig- und Fer-
tigprodukte sind im System erfasst. Daruber
hinaus die gelieferten Mengen inklusive aller

fur die Produktion relevanten Informationen.

Naturlich kdonnen diese Daten auch automa-
tisiert aus lhrem ERP-System Ubernommen
werden.

In Kombination mit lhren Rezepten und
Ihrer Produktion ergibt sich daraus, dass
Sie jederzeit Uber den aktuellen Stand lhrer
Materialien Bescheid wissen. Sie konnen
Ihre Inventur ganz einfach online durchfiih-
ren und Sie wissen bereits vor Beginn der
Produktion, ob alle Materialien und Rohstof-
fe in ausreichender Menge auf Lager liegen.
Einzelne Chargen oder Lose konnen natdir-
lich auch einem Kunden oder einem Produk-

tionsauftrag zugewiesen werden.

Der evon XAMControl Batchserver

Der Batchserver von evon XAMControl ist
das Herzstlck lhrer Produktionssteuerung.
Dank der Offenheit kommuniziert er auf der
einen Seite mit lhrem ERP-System und auf
der anderen Seite sind alle Komponenten
Ihrer Produktion abstrahiert und definiert
(Anlagen, Linien, Maschinen). Die Kommu-
nikation zur Steuerungsebene erfolgt uber
standardisierte Phasenschnittstellen nach
ANSI/ISA S88 und S95.

Damit fuhrt der evon XAMControl Batchser-
ver lhre Fertigungsprozesse unter Beruck-
sichtigung der ERP-Vorgaben. Befehle mit
Sollwerten und Parametern werden an die
Steuerung ubergeben. Alle daflir notwendi-
gen Ansteuerungen der Aktorik und Senso-

%’f Batch

rik (z.B. Ventile, Motoren und Waagen) sind
in der Steuerung programmiert. Nach Been-
digung des jeweiligen Produktionsschritts
werden die tatsachlichen Werte rickgemel-
det. Um das genaue und effiziente Dosieren
zu gewabhrleisten, sind weitreichende Funk-
tionen fur die Optimierungen und automati-
sche Nachlaufberechnungen integriert.

Der evon XAMControl Batchserver kann
optional als redundantes bzw. hoch-verfug-
bares System ausgelegt werden. Dank des
offenen Batch-Datenbankmodells konnen
alle Daten an externe Systeme (zB. ERP)
rickgemeldet werden oder in individuelle
Berichte und Auswertungen zusammenge-

fasst werden.
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Rezepteditor in Echtzeit mit Off-
line-Simulation
Sie konnen alle zur Verfligung stehenden

Maschinen und Fertigungstatigkeiten in
evon XAMControl modellieren. Jeder Pro-
duktionsprozess ist in XAMControl frei kon-
figurierbar. Die Limits sind nur die Moglich-
keiten lhrer Anlage. Diese extrem einfache
Variante der Modellierung erlaubt es, Pro-
zesse und Ablaufe zu testen (Versionierung)
und mit minimalen Aufwand anzupassen.
Durch das offene Datenbankmodell konnen
Rezepturen und Ablaufe bei Bedarf auch
von externen Systemen (zB. ERP-Systemen)
importiert und Ubernommen werden.
Daruber hinaus konnen Sie in evon
XAMControl Rezepte offline simulieren

und geanderte Vorgaben flexibel in die Pro-
duktion ubernehmen. Naturlich gilt das fur
alle Produkte |lhrer Produktion (inkl. BOM &
BOC).
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Die Auftragsverwaltung: Einfach
und mit maximaler Transparenz.
evon XAMControl garantiert maximale
Ubersicht Gber Ihre Auftrage. In der Visua-
lisierung findet sich eine Ubersicht liber
alle Fertigungsauftrage mit allen relevanten
Informationen wie Auftragsnummer, Arti-
kel, Menge, Lieferdatum ... In jeder Ansicht
kann gefiltert werden nach Zeitraum, Anla-
gen und Status. Neue Auftrage kdonnen aus
Ihrem ERP-System importiert werden oder
mit Wizard-Unterstitzung manuell angelegt
werden.

Die Planung und Freigabe der einzelnen
Auftrage berucksichtigt Einschrankungen
auf einzelne Fertigungslinien oder Materi-
alien und fuhrt auf Wunsch eine Quell- und
Zielprufung vor Auftragsstart durch, um

VVermischung von Materialen zu verhindern.
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Das evon XAMControl Plus

evon XAMControl verfugt uber eine Vielzahl an weitergehenden Funktionalitaten fur den Be-

reich Batch. Duch die Offenheit des Systems sind wir davon Uberzeugt, auch lhre Anforderun-

gen bestens abdecken zu kénnen:

=> Einbindung von Drucksystemen
(zB. Drucker fur Label und Etiketten)

=> Integration von ,List & Label“ zum
Gestalten lhrer Labels und Etiketten

=> Unterstitzung von RFID, Barcode und
QR-Codes mittels Scanner

=> Einbindung von Handheld und Staplerter-
minals

=> Datenaustausch mit Fremdsystemen wie
zB. ERP, fahrerlose Transportsysteme, La-
gersystem, Qualitatsmanagementsysteme

=> Protokollierung von Reinigungs- oder

Leermeldungen

=> Wartungs- und Instandhaltungsdaten

=> Aufzeichnung von Betriebsstunden,
Schaltspielen und Intervallen

=>» Alarmierung via SMS und/oder E-Mail bei
Storungen und Alarmen

=> Offline-Simulation von Rezepturen und
Prozessablaufen

=» integriertes EMS (Energiemanagement-
system)

=> Einfache Integration von Versorgungs-
systemen wie zB. elektrische Anlagen,

Heizung, Wasser, Druckluft ...
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Jederzeit bestens informiert Web-Visualisierung

evon XAMControl hilft Ihnen dank umfangreicher Berichte und Statistiken dabei, in Echtzeit Uber die Web-Visualisierung (HTML5) hat 'f
den Uberblick tiber Ihre Produktionsprozesse zu behalten: von der Fertigungshistorie tber man von jedem Gerat aus Zugriff auf aktu-

Chargenberichte bis hin zur luckenlosen Ruckverfolgung. elle Produktionskennzahlen oder Bestande.

Hier wird Uber die Authentifizierung von

= Detailliertes Produktionsprotokoll mit = Produktionsmengen-Berichte (Tag, Wo- evon XAMControl sichergestellt, dass nur
samtlichen Auftragen und Teilauftragen che, Monat) berechtigtes Personal Einblick in die aktuel-
= Informationen zu jedem Fertigungs- = Aktuelle Lagerstande aller Materialien le Fertigung bekommt.
schritt: Soll-/Istwerte, verbrauchte Mate- = Maschinenbezogene Auswertungen (z.B. Unsere HTML5-Visualisierung bietet
rialien, Zeiten, verwendete Maschinen ... Stérungen, Laufzeiten) Uberblick Gber aktuelle Besténde, geplante r
- Detaillierte Ubersicht liber alle Ferti- = OEE Auswertungen Fertigungsauftrage und aktuelle Maschi-
gungsschritte die flir die Produktion = Aufzeichnung Toleranzgrenzen (Min, Max) nen-Zustande
notwendig waren => Energieverbrauchsberichte

=> Ruckvollziehbarkeit vom Endprodukt bis
zu den Rohstoffen
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