Refactoring

Wo stehen wir?
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sichern Qualitat.

Fur einzelne
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Zusammenspiel.
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Praktisch erprobte
Version fur alle
Anwender.
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Trendviewer

Neue Oberflache

» Bedienerfreundliches Design * Angefragte Features * Deutliche Performanceverbesserungen
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Ticketing
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Modernisierter Helpdesk
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Webeditor

Vollstandig erneuerte WYSIWYG Oberflache
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Intuitive
Erstellung und
Bearbeitung
von Inhalten

Geringere
Einstiegshurde

Optimierte
Werkzeugstruktur
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ACC Store

Technische
Optimierungen

Behobene Fehler

Basis fur kunftige
Erweiterungen



MES 7

Was gibt es Neues?

Architektur

MES 7 Plugin

%  MES Server 4
Prozess y

ACC Store Packages

Prozess- & Materialeditor

Upcoming




MES 7: Plugin (in XAMControl)

B ES Flugin %

Zentrale Lizenzverwaltung

Effizientes Assembly
Management

Datenbanke

der Uinits: XAMManufacturing Datenhank existiert:

Anzahl der Workeells:

MES Version: : Zentrale
Datenbankverwaltung

iblies Konfiguration der
Ci\Program Files\¥XAMContrel\XAMManufactuning\ XAMManufactunng, | - D ate n ba n k‘Ve r bi n d U n g e n

SCADA Assemblies Update Status: Aktualisieren

PLC Assemblies Update Status: Aktualisieren D I e n St e - M a n a g e m e nt

Server-Dienst Adresse und Port:|  172.21.11.60:17003 » || B | Oeinstatieren

Presentation-Dienst Adresse und Port: 1722111 :
Orchestrater L | Denstallieren
Presentation [ 2 | ] Deinstallieren

enbankkonfiauratior

bankkonfiguratior

Verbindungsinformation: locathost\SQL20
Authentifizierungsmethode: SqlServerAuthentication
Datenbank Benutzemame:

Datenbank Passwort: sessssssesanns

Verbindung priffen




MES 7 ACC Store Packages

Simulierbare Anlagen fur Diskreter Prozess und Werkerassistenz.

zeigen

t Meisten Downloads




MES 7: Prozess- und Materialeditor

* Neugestaltung der Ansichten » Zentrale Oberflache » Automatischer Import

Release
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Refactoring einer Software = Neubau eines Hauses

Vor dem Refactoring (Altes Haus) Nach dem Refactoring (Neues Haus)
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bR CustomarSarvionih

class CustomerService

private resdonly TCustoserValideter _validator;

CLSTImerseryio walidstor)

validator = validator;

Refactoring
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ic intorface TCustomervalidatar

= Klar und strukturiert {
+ Engé Kopplung bool Isvalid[string? value);
+ Lange Methoden }
= Schiechta Lesharkeit
= Schwer tasthbar

= Fehleranfallig

» Wiaderverwendbar
+ Einfach zu testen

+ Erweitarbar

+ Hohe Cuslitig

Refactoring-Schritte = Bauphasen

2., Planung [Architektur) 3. Rilekbau [Vorberettung] 4. Neubau (LUmsetzung)

" Ein gutes Refactoring verandert das Verhalten nicht - aber verbessert alles anderé\'._




Security

1. CRA - Cyber
Resilience Act
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CRA stellt Anforderungen

NIS2 stellt Anforderungen an die IEC 62443 liefert konkrete technische

an das PRODUKT und dessen ORGANISATION und ihren Betrieb. Anforderungen und Architektur-

Entwicklung und Wartung.

richtlinien fur industrielle Systeme.




CRA - FAQ

1. CRA - Cyber
Resilience Act

Hersteller / (Teil-) komponente.

IEC62443-4-1 (Entwicklungsprozess).

Wird zukunftig verfugbar sein.

Teil der IEC 62443 - nicht offentlich.

Konzeption, Auswahl passender Komponenten.

Hilfreiche Dokumente am Partner Portal.



Die Zukunft der intelligenten Vernetzung

envon MES lite enon EDMS evon XAMControl x Kl




evon EDMS - Energiedatenmanagement

evon EDMS

Bedienstation

Q Solution Server

Energieverbrauch

WASTE & WATE|




evon MES lite

Rezept besteht aus Parametern fUr meine Anlage (z.B.: Solldrehzahl, Solltemperatur, etc.)

Auftrag Produktion

Umfassender Bericht

Produkt auswahlen Auftrag mit Start- und Uberwachung der
Endzeitpunkt Produktion




Kombination

Vereinigung der beiden Welten: Energie und Produktion

evon MES [ite




Ladesaulenmanagement

Ladeauftrag

Ladeinformationen
(Report)

Lastmanagement

Ladeprioritaten




Digitaler Produktpass

Okodesign Richtlinie (ESPR) Produktwege (Beispielhaft)
Artikel 9 ,Digitaler Produktpass®




Digitaler Produktpass

MES lite: Betriebsdatenerfassung (BDE)
EDMS: Energie-Daten fur Carbon Footprint

Recycling




Energetische Prozess- und Zustandsiiberwachung

Uberwachung aktiv &3

01:28:11 A 1147.46 °C © Normal MES lite liefert Daten uber
Anomalie-Status Rezepte Und AUftrage

Aktuelle Zeit Aktueller Wert

1147,93 °C > 0,13 °C 0,63 °C

@ Abweichung @ Abs. Abw.

&

Sollwert

EDMS erstellt Baseline

des Energiebedarfs.

Abweichungen: Verschleif3,
Fehlfunktionen.
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Anomalieerkennung

1. Baseline
2. Feedback-Schleifen

3. Abweichungen erkennen




PID-Auto Tuner

Filter nach Alias, Name,
Bemerkung

Statusfilter

Filter 10schen

Bemerkung

PID-Regler ACCs

Startwert End

Broperties

SchlicBen

Schliefen




@mport numpy as np
import matplotlib.pyplot as plt

# —— Clean Presentation Example ——-

def IHH_PFOiECt_analysis(data_file: str) -> N
Eiwulates loading and analyzing proi

print(f"\nProcessing data from: {data_file

# 1: Simulate data loading (numpy)
prqject_metrics = np.array([45, 60, 30,
print(f"Data points: {project_metrics}")

# 2. Key Calculation (matplotlib)
avg_performance = np.mean(project_metric
max_perf = np.max(project_metrics)

# 3. Present Results

print(f'-— Analysis Completed -—")
print(f"Average performance Score: 1ave
print(f"Max gcore Achieved: {max_perf
print(f"Result: Success. Ready for

# —— Execute — _ )
data_source = “project__metrlcs .CSV
run_project_analysis(data_;ource)

a =

Python-Integration




LLMs in XAMControl

Beispiele, generiert durch Gemini und Nanobanana?2.




Head of Product Development Head of Product Management & Marketing
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